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Rohrverbinder, 



Zur Verbindune zweier Rohre mltelnander cder zur Verblndung 
elnes Rohrcs mlt einem andercn AnschluStell wle elnem Dlcht- 
flansch oder dgl. hennt man berelts spesicile Rohrverbinder 
nebcn der an sich bekannten VerschweiBuns dcr belden Rohrenden. 
Bekannt 1st beispiclsv/else eln derartiger Rohrverbinder aus der 
DT-PS 1 199 027. Bel dlesem b^kannten Rohrverbinder v/lrd ein 
Druclcrinc auf das AnschluCende elnes Rohres aufgeschoben und 
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dieser'mlt elner Ubcrwurfmutter derart zusammengepreOt, daO 
elnc angcschSrfte Flache entsteht, in welcher der Druckrlng 
und die Uberwurfmutter derart miteinander verbunden* sind , daB 
Im Kontaktabschnitt derselben eine geelgnetc Druckkraft ent- 
steht. Der Druckrlng wird Uber dlese angeschSrfte PlSche 2usam.-nff>- 
gepreSt und drUckt, wHhrend die Uberwurfmutter aufgedreht wird, 
das Anschlu(3endc des zu verbindenden Rohres ebenfalls zusammen^ 
sodaO der Druckrlng und das AnschluOendc des Rohres elne mecha- 
nische Einhelt bllden. Dabel weist oftmals der Druckring innen- 
seltig scharflcantige Cewindegange auf. welche slch in die 
zyllndrlsche AuQenwandung des Rohres an dessen Anschluflende 
eingraben und dadurch die Wasserdlchtigkeit verbessern. Dlese 
technlsche Idee 1st Jedoch in ihrer Anwendbarkeit auf derart 
dlcke Metallrohre beschrankt, deren Form- und Stelfhelt selbst 
dann nicht verletzt wird, wenn sie zusajnmengepreBt werden. Der 
Crund dafQr llegt in der grundlegonden Konstruktion dieses 
Rohrverbinders, durch welche das Rohr am AnschluBende zusammen- 
gepreBt wird. 
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FUr Heizungsrohre werden in neuerer Zeit weitgehend dunnv/andige 
Metallrohre verwendet, welche auflen elnen warmeisolierenden 
Mantel aus erhSrtetem, pori zelligem Vinyl chlorid oder dgl. 
tragen. Derart ige Heizungsrohre v/erden heutzutage in groOen 
Mengen hergestellt. Da die Metallrohre hierbei Jedoch dUnn- 
wandlg sind, lUflt slch der vorbeschriebene Rohrverbinder nicht 
vei-wcnden, da hierbei das Rohr lelcht derart zusammengequetscht 
wlx^, daB die Verbindungen slch entweder bald wieder 15sen Oder 
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Kand eer Rohre auf keinen Pall elno Verforr.ung in der Wei^ 
erfoleen darf , daB das Rohr zusa^nensequetscht wlr.! 

verblnn'"""' '"'"^ '^"^^^^^ elnen Rohr- 

mIL 1 H " insbesondere fUr dinnwandlge 

unbedi,.t d.e.te vl^^ Ltre"; '^^tr^.T ""^ 
Belastungen standhMlt. ' kon»„enden 
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wesentllch verringert wird, da die Wands tarke dos in das Rohr 
elnzuschlebenden Rohrverbinders relatlv dOnn sein kann, Zur 
Verbesserung der Dichtung, glelchgUltlg ob es sich um eine 
eln gasfbmilges oder ein flUsslges Medium fUhrende Rohrleltung 
handelt, wlrd zweckmaBigerweise der in das AnschluBende elnes 
Rohres oingeschobene Rohrverblndcr auch an der Stelle der 
Umfangsnut, in welcher der Dtchtrlng eingesetzt ist, von innen 
her derart aufgeweltet, daO auch an dieser Stelle eine plasti- 
sche Teilverformung des AnschluBrohres erfolgt, sodaB der 
Dichtring teilweise In der Umfangsnut des Rohrverbinders und 
mlt selnem anderen Tell j.n der in der Innenwandung des AnschluB- 
rohres ausgeblldeten Ringnut liegt* 

Weltere Merlonale und Besonderheiten der Erfindung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung einiger bevorzugter Aus- 
fUhrungsbeisplele anhand der beiliegenden Zeichnungen; es 
zeigen: 

Pigur la die eine Hairte oines herkorrunllchen Rohrverbinders 
im Schnltt; 



•R MetaJl- 
, da erfin- 
:;tens an 
2 des Rohr- 
.1, wobel 
stelle nlcht 



Figur lb und Ic Schnitte durch herkommlicherweise mit- 

einander versch\;elBte oder vcrl6tete Rohre, welche 
einen Schutiimantcl tragcn; 

Figur 2a und 2b zwel Aus fUhrungsbei spiel e elnes erflndungs- 
gemSBen Rohrverbinders im Teilschnltt; 
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Figur 9 ein weiteres AusfUhrungsbelsplel eines erflndungs- 
gemSflen Rohrverbinders Im Teilschnltt; 

Figur 10a - lOd Teilschnltte durch mlt Hllfe der verschledencn 
AusfUhrungsbelsplele der Erflndung hergestellte 
fertlge Rohrverblndungen; 

Figur lOe einen Tellschnitt durch ein Befestigungsteil fUr 
den In Pig.lod dargestellten Rohrverblnder; and 

Figur 11 eine Seitenanslcht eines Spreizkopfes zuin Aufweiten 
eines erf indungsgemafien Rohrverbinders in Spreizlage. 
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Der in Figur la dargestellte Rohrverblnder entspricht der Aus- 
bildung, wie sie In der DT-PS 1 I99 072 offenbart ist. Dleser 
Rohrverblnder besltzt zwei Druckringe 1,1, welche Jewells auf 
das AnschluCende der beiden miteinander zu verblndenden Rohre 
4, 4 aufgeschoben sind und ciner Verblndungsmuf fe mlt Auflen- 
gewinde 2 sowle mit Uberwurrmuttern J zusammenwirken. Zu diesem 
Zweck sind die beiden Druckringe 1 an ihren beiden Selten- 
kanten la abgeschragt und die Verblndungsmuf fe sowle die beiden 
Uberwurfmuttern besitzen entsprechonde Abschriigungen 2a bezw. 
Ja an Ihrer Innenseite. Bclm Aufschrauben der beiden auBen- 
llegcnden Uberwurfmuttern 5 auf die inncnllegende Verblndungs- 
muf fe 2 werden die beiden Druckringe derart zusammengepreOt 
und verfonnt, dafl cie fcst auf die beiden miteinander zu ver- 
blndenden Rohrenden aufgepreOt werden. Del starkwandlgen Rohren 
erglLt sich dabel lediglich elne entsprechcnde Verforraung des 
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Druclcringes, ohnc dafl dadurch die belden mitelnander zu ver- 
blndenden Rohrenden merkbar nach innen gepreflt und dadurch 
eingeschnUrt werden. Bel relatlv dUnnwandlgen Rohren der 
berelts erwahnten Ausblldung neuzeltlicher Helzung.rohre ergtbt 
sich bel Verv/endung eines derartlgen Rohrverbinders Jedoch an 
der Druckstelle der belden Druokringe 1 elne derartige Eln- 
schnurung, daB elne unbedlngt slchere und diehte Verblndung 
beider Rohrenden zweifelhaft erschelnt. 

Da man diese Schwierigkelten erkannt hat, werden dUnnwandlge 
Rohre oft gemaS Figur lb stumpf oder gemSB Pigur ic Uber 
lappend mlteinander verschwelBt. Derartige Schweifl- oder Lbt- 

ZZTTT.^'^""" ummantelte dUnnwandige 

Rohre, doch bxetcn slch Schwierigkelten bei uounantelten dUnn! ' 
wandigen Rohren der bereits n,ehrn,als genannten Art neuzelt- 
licher Helzungs- und/oder KUhlrohre. Bei derartlgen Rohr- 
leitungen ergeben sich infolge der unterschiedlichen V/arme- 
dehnuns3koerfizienten starke Spannungsunterschfede an der 
sldafrL '^etallrohr und der U^nantelung, 

sodafl belde gewohnlich .ittels eines Klcbemittels oder dgl 
rest .itemander verbunden sind, un, ein Ablosen des Schutz- 
".antels mit den sich daraus ergebenden unterschiedlichen Polgen 

u verhlndern. Da zur Herstellung der SchweiOverbindung d^' 
Schutzn,antel ein entsprechendes StUck vo„. Rohrende abgetrennt 
wer en .uO, .uB die Klebeverbindung zwischen Schutz^antel 'd 
Metallrohr zunUchst in dlesem Bereich gelSst werden, was zelt 
aufwendlg ist. Ein welterer Punkt, welcher bei dera;tlg!n 
SchweiCverblndungen zu beachten Ist, 1st die Tatsache. daO das 
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ununantelte Rohr wenlger biegsani ist als das nlchtummantelte 
Rohrende, sodafl Blegespannungen entstehen, welche sich ins- 
besondere an der Stelle 6' elnes Metallrohres konzentrieren, 
an welcher der Schutzmantel 5c endet. Eln welterer Naehteil 
einer derartigen Verbindung zweler dUnnwandlger ummantelter 
Rohre besteht darln, daB an der Verblndungsstelle der Schutz- 
mantel unterbrochen werden muB, sodaB das Metallrohr an dieser 
Stelle frelliegt und beschSdlgt werden kann. 

Wollte man fUr derartlge ummantelte Rohre den bekannten Rohr- 
verblnder gemaB Figur la venvenden, so mU/Jte auch hler von den 
beiden Rohrenden Im Berelch des Rohrverblnders der Schutzmantel 
entfernt werden, da sich sonst Uberhaupt kein fester Sltz fUr 
den Druckrlng ergeben wUrde. Es ergSben sich daher auch.bel 
Verwendung eines derartigen Rohrverblnders auBer selnen bereits 
genannten Nachtellen die glelchen Nachtetle wie bei der Vex-.. 
blndung zweier Rohrenden durch VerschweiBung oder VerlBtung. 

Angeslohts der offenkundlgen Nachtelle der bisher Ubllchen 
Verblndungsarten fUr Rohre ist die Erflndung einen vSlllg 
anderen Weg gegengen, der in den Figuren 2-10 in verschiedenen 
AusfUhrungsbelspielen Im elnzelnen dargestellt ist. Die 
Erfindung ist dabel von der Uberlegimg ausgegangen, dafl eine 
plastlsche Tellverfomung des AnschluBendes eines Rohres weit 
genug vom Rohrende erfolgen muB, um den runden Querschnitt 
am Rohrende nlcht zu verSndern. d.h. also, daB eine derartlge 
plastischc Verforraung des Rohres nlcht dessen Endkante er- 
relchen darf , Dabei 1st die Erfindung von der Uberlegung aus- 
gegangen, daB zur Aufweitung eines Metallrohres wenlger Kraft 
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benotigt wird, als wcnn dieses Rohr an einer Stelle elngeschnUrt 
werden soil. Aufgrund dieser Uberlegungen wird der erfindungs- 
gemafie Rohrverbinder In das Anschluflende elnes Metallrohres 
hinelngeschoben und dann unter elelchzeltiger Aufweitung des 
Metallrohres aufgeweitet. Dadurch erglbt sich Insbesondere bsl 
un«,antelten Rohren der besondere Vortetl, dafi die Ummantelung 
nicht abgolbst zu werden braucht und auch durch die Verblndung 
nirgends beschMdlgt wird. 



.Der in Plgur 2a dargestellte errindungsgemafle Rohrverbinder 10 
welcher die Grundkonzeption der Erfindung in ihrer einfachsten' 
Ausbildung darstellt. besteht aus elnen, Einschubende A, elnem 
daran anschlieflenden Zwischenteil B und einem rUckwartlgen 
Oder aus dem AnschluBende elnes Rohres herausragenden Ende C. 
Der Aueendurchmesser des Zwischenabschnittes B sowie der AuBen- 
durchmesser des Elnschubendes A ist etwas kleiner als de- 
Innendurch-messer des Rohres, fUr welches dieser Rohrverbinder 
verwendet werden soli, sodaB der Rohrverbinder lelcht In das 
AnschluIBande des betreffonden Rohres eingeschoben werden kann. 
Zwischen dem rUckwartlgen Ende C des Rohrverbinders und dem 
Zwischenabschnitt B ist elne kegelige UbergangsflSche 12 aus- 
gebildet, sodafl der AuBendurchmesser des Rohrverbinders all- 
mkhlich etwas grbfler wird als der Innendurchmesser des anzu- 
schlieflenden Rohres. Am SuBersten Ende dieses Endabschnittes C 
ist ein Plansch 11 ausgebildet. Am auBersten Einschubende ist 
ein Innenbund U und gleichzeitlg ein AuQenbund I'la ausgeblldet 
wahrend etwa in der Mitte des Zwischenabschnittes B an der ' 
AuOenseite des Rohrverbinders eine Urnfangsnut 13a zur Aufnohme 
emes Dichtringes 13b ausgeblldet ist, mit welcher ein Innonbund 
13 ubereinsl,ltr,.r.t. 
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WShrend der Rohrverblnder 10 gemSB Figur 2a als GuB- oder 
sonstlger PonnkOrper hergestellt werden kann, zelgt Plgur 2b 
einen Rohrverblnder 100, welcher aus einem RohrstUck herge- 
stellt vmrde. Dleser Rohrverblnder 100 besltzt am SuBersten 
Einschubende eine Elnschnurung lHo, in welche eln Bundrlng UOa 
eingesetzt Ist, dessen AuBendurchmesser gr53er 1st als der 
AuBendurchmesser des anschlleBenden Mittelabschnittes B. Dieser 
Mlttelabschnltt B welst eine Elnschnurung I30 auf, welche an 
der Auflenselte eine Ringnut l^a ergibt, in welche eln Dicht- 
ring OOb eingesetzt ist. Von dieser Ringnut 130a aus erweltert 
sich der Rohrverblnder allmahlich bis zu elner Schulter 120, 
welche einen Anschlag fUr die Stirnkante elnes Anschluflrohres 
blldet. Am auOersten rUckwartigen Ende Ist das Rohr zu einem 
Plans oh 110 umgebiJrdelt. 

Das Einsetzen des In Figur 2a dargestellten Rohrverbinders 10 
in eln Heizungsrohr 15a aus rostfreiem Stahl mit elner Um- 
mantelung 15c aus Hartvinylchlorld ist in den Figuren 3a-3c 
eriautert. Infolge des Zwischenraumes Xo zwischen der AuBen- 
wandung des Elnschubendes des Rohrverbinders 10 und der Innen- 
wandung des Stahlrohres 15a ISQt sich der Rohrverblnder ohne 
welteres so welt In das Sthlrohr einschieben, bis dessen Stirn- 
kante an die Kegell'lache 12 anst<5flt. Nunmehr wird In den Rohr- 
verblnder 10 eln Spreizkopf eingeschoben, welcher beltn Spreizen 
zunBchst den Innenbund lH beaufschlagt, da dieser welter nach 
Innen ragt als der Innenbund I3. Infolgedessen wird belm Sprei- 
zen des SprelzLopfes sunachst der Bundrlng 14a nach auBen 
gedrUckt, sodaB das Stahlrohr 15a an dieser Stelle krelsrlng- 
fermlg nufgeweltet wird. Diesen Zustand zcigt Figur 3b. Sobald 
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nun der Innendurchmesser des Innenbundes 14 gleich dem Innen- 
durchmescer des Innenbundes I3 1st, werden belde bel welterem 

Sprelzen des Sprelzkopfes glelchzeitlg nach auBen gedrUckt und 
das Stahlrohr 15a an beiden Stellen glelchzeitlg rlngfonnig 
aufgeweitet, sodafi dieses Stahlrohr nunmehr zwei Ringnuten 15d 
und 15e aufweist, in welchen eininal der Bundrlng Ua und zum 
anderen der Dichtring eingebettet slnd. Durch dieses Auf- 
welten verschwindet das Spiel Xo zwlschen der Innenwandung des 
Stahlrohres 15a und der AuBenwandung des Abschnittes B des 
Rohrverbinders, welches bel dem Zustand gensSB Figur ;jb noch 
die GroBe hatte, vollkommen. Wle aus Pigur deutllch zu 
sehen ist, bildet der Bundrlng l4a eine scharfkantige Ringnut 
Im Stahlrohr 15a, wShrend der Dichtring IJb eine flachere Rinr- 
nut 15e ausbildet. Durch dlese scharfv/lnklige Ringnut 15d ergibt 
sich eine ausreichende mechanische Verblndung zwischen dem 
Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 10, wahrend der fest eln- 
gebettete und dabei gleichzeitig zusair:mengepreBte Dichtring l^b 
fUr eine elnwandfreie gas- und flUssigkeitsdlchte Abdichtung 
zwischen dem Stahlrohr und dem Rohrverbinder sorgt. Anderer- 
seits ergibt auch berelts die scharfkantige Ringnut 15d. in 
welche der Bundrlng Ua eingepreOt ist, eine ausgezelchnete 
Abdichtung, welche an sich berelts fUr alle normalen Bean- 
spruchungon ausreicht. 

Die Spreizvorrichtung, mlttels welcher der Rohrverbinder und 
Uber ihn das Stahlrohr aufgeweitet wlrd, 1st In Plgur 11 dar- 
gestellt, wobe^ allerdings nur der Sprelzkopf 16 selbst dar- 
gestellt 1st. Dieser Sprelzkopf 16 besltzt ISngsgeschlitzte 
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Spreizorgane l6a, welche rund um einen durch hydraullschen 
Druclc vorschiebbaren und zuriickzlehbaren Kegel l6b angeordnet 
sind. Dabel zeigt Figur 11 dlesen Kegel l6b In zurlickgezogener 
Lage, wahrend l6b' diesen Kegel ausgefahren darstellt, sodaQ 
die Spreizorgane l6a auseinander gespreizt werden und dadurch 
den Rohrverbinder und das Stahlrohr In der vorbeschriebenen 
Weise aufweiten. Dieser Sprelzkopf besltzt ein vorderes Ende* 
l6c, v/elches die Innenbunde 14 und 15 nach auBen drUckt, wShrend 
der Abschnitt l6d des Sprelzkopf es zvm Aufweiten anderer Telle 
der nachstehend noch Im einzelnen zu erlSuternden AusfUhrungs- 
belspiele dlent. 

Wie die Flguren Ja bis 3c zeigen, bleibt durch Uen erflndungs- 
gem^Oen Rohrverbinder der warmeschutzmantel 15c des Helzungs- 
rohres 15 vblllg unbeschadlgt . Wenn dieser Schutzmantel 15c 
belsplelswelse aus Hartvinj'lchlorld oder elnem Material glelcher 
Festlglcelt besteht, so wird durch dtesen Schutzmantel die Druck- 
haftung zwischen den aufgeweiteten Teilen 15d und 15e des Stahl- 
rohres 15a und dem Bundring l^a bezw. dem Dlchtring IJb noch 
verbessert, sodafl nlcht nur die sonst Ubllche Entfernung dieses 
Schutzmantels an der Verblndungss telle elngespart wlrd, sondern 
aufierde-Ti elne unbedingt slchere Verblndung erzlelt wlrd. 

Die Flguren ^a und 4b zelgen den Einbau eines erfindungs- 
gemafien Rohrverbinders In elner gegenliber der Ausblldung gemaB 
2b etwas abgewandelten Ausblldung. Dabel trSgt dieser Rohr- 
verbinder 100 am rUckwSrtlgen Ende elne Uberwurfmutter 111, 
welche am Flansch 110 anllegt.Dle wesentllche Abwandlung dieses 
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in den Pigurcn 4a und 4b dargestellten Ausfuhrungsbelspiels 

gegentiber der Ausbildung gemafl Figur 2b besteht darln, daO die 
Ringnut IJOa nahe der Crenzllnle zwischen dem Zwlschenabschnltt 
B und dem auBersten Einschubende A liegt und dafi die Elnschnli- 
rung 140 am SuOersten Einschubende ebenfalls als Nut aus- 
gebildet ist, welche einen Ring l40a beherbergt, dessen Auflen- 
durchmesser nicht groBer ist als der Auflendurchmesser des 
Zwischenabschnittes Wenn in der bereits beschriebenen Weise 
in dlesen Rohrverbinder das Spreizwerkzeug 16 gemaB Pigur 11 
eingesetzt wird, so erzeugt der Ring l40a eine scharfkantige 
Ringnut 15d im Stahlrohr 15a, wahrend der Dichtring IJOb eine 
leichte Ausbeulung 15e erzeugt. Dabel verblelbt zwischen betden 
verformten Bereichen 15d und 15e des Stahlrohres 15a ein 
Bereich, welcher von der Verformung nicht berUhrt vrurde. Die 
Grenzlinie zwischen den Bereichen A und B verlauft in der Mitte 
dieses nichtverf ormten Bereiches. Beim Aufweiten der Ein- 
schnlirung 140 am auBersten Einschubende des Rohrverblnders 
mittels des Spreizkopfes 16 kann diese Einschnlirung so v/eit 
verformt werden, daB die Ringnut etwas verbreitert wird. In- 
folgedessen kann das Stahlrohr 15a selbst dann ausreichend 
aufgeweitet v;erden, wie dies in 15d' angedeutet ist, wenn der 
AuBendurchmesser des Ringes l4oa kleiner sein sollte els der 
AuBendurchmesser des Zv/ischenabschnittes B. Dabei ergibt slch 
durch die Aufweltung ein innlger Kontakt zwischen den Bereichen 
15d und 15e des Stahlrohres 15a und dem Rohrverbinder 100, wobel 
die scharfkantlgen Sel tcnwandungen 15d' des verformten Bereiches 
15d insbesondere eine sehr kraftige, d&uerhafte Verbindung 
zwischen dem Stahlrohr 15a und dem Rohrverbinder 100 ergeben. 
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Wle Flgur kb zelgt, soli dieses mlt dem Rohrverblnder 100 
bostUckte ummantelte Stahlrohr 15a, dessen Mantel wiederum 
keinerlei Deschadigung erlitten hat und bis zum auISersten Ende 
stehen geblieben ist, mit einem Zyllnder II5 dlcht verbundcn 
werdeii. Dieser Zylinder 11^ tr^gt eine Mutter 112 mit AuDen- 
gewinde, Wfihrend sein ^uBerstcs Ende mit Hilfe des Spreizkopfes 
16 zu einem Plansch 11^ umgebordelt wurde> indem der Durchmessex»- 
unterschled zwischen den Teilen l6c' bezw. l6c" des Abschnlttes 
l6d und dem AuQendurchrriesser des Abschnlttes l6c hlerfUr aus- 
genutzt wurde. Zwischen den Flansch 110 des Rohrverbinders 100 
und dlesen Flauisch 114 ist eine Ringpackung II3 aingelegt und 
durch Einschrauben der Mutter 112 in die Uberwurfmutter 111 auf 
dem Rohrverblnder 100 laBt sich das ummantelte Rohr 15 unbedingt 
dicht mit deia Zylinder II3 verbinden. 

Dei der fertigen Verbindung des uTimantelten Stahlrohres 15a rait 
dem Rohrverblnder 10 gemafi Pigur 3c bezw, dem Rohrverblnder 100 
gemao Flgur 4b ragen die Innenbunde 14 und 15 beim Rohrverblnder 
10 bezv;. die ElnschnUrungen 140 und I50 belm Rohrverblnder 100 
zwar etwas in das Rohr hlneln, d.h, Ihr Innendurchmesser 1st 
etwas klelner als der Innendurchmesser des Stahlrohres 15a, 
Jedoch wird dadurch der Durchflufi des die Rohrleitung durch- 
flleflenden Mediums praJctlsch nlcht behindert. 

Die Piguren 5at und 5b zelgen eln weiteres AusfUhrurigsbeispiel 
eines erf IndungsgemaBen Rohrverbinders, bei welchem der am 
fciuflersten Elnschubende ausgebildete Bundrlng I4'a eine AuOen- 
nut aufweist, in welche eln Dichtring IJ'b eingesetzt ist. 
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Infolgedecsen kann bel diesem Rohrverbinder lOOA die spezielle 
Rlngnut 13a bezw. 130a im Zwischenabschnitt B entfallen^ sodaB 
dleser glatt durchgehen kann. Der Durchmesser dieses Zwischen- 
abschnittes B ist etwas kleiner als der Innendurchmeseer des 
Metallrohres 115 und am riickwartigen Ende des Rohrverbinders 
1 OOA ist wiederum ein Plansch 11 angeformt. Wenn nun dleser 
Rohrverbinder lOOA in der berelts beschriebenen Weise mlttels 
des Spreizkopfes 16 aufgev/eitet wird, so v/ird der Bundring lA'a 
mit dem in ihm liegenden Dichtring 13'b in die V/andung des 
Rohres I50 gepreOt, sodalB In diesem Rohr eine nach auBen gewblb- 
te Ringnut 15d entste'nt, Durch diese plastische Teilverformung 
15d des nicht ummantelten Metallrohres 150 ergibt sich eben- 
falls eine unbedingt Teste Verbindung zv^ischen Rohr und Rohr- 
verbinder, v;obei der eingepreOte Dichtring 13'b fUr eine sichere 
Abdichtung sorgt. 

Flgur 6 zeigt ein Ausf Uhrungsbeisplel, bei welchem ein Rohr- 
verbinder 10 zusammcn mit einem Hilf sverbinder oder Versteifungs- 
ring 117 verwendet wird, welcher auf das AnschluBende eines 
MetailionreG 150 auf^s sc'nob i:"! irt. Dieses Ausfuhrungsbeispiel 
eignet sich vor allein fUr sehr diinnwandige Rohre, bei denen 
der Versteifungsrin^; II7 dafur sorgt, daB beim Auf\velten des 
Rohrverbinders 10 das Rohr 150 tatsachlich nur an den Stellen 
15d und 15e (siehe Fig.Jc) teliveriormt wird und nicht etwa im 
ganzcn Anlagebereich des Rohrverbinders 10 aufgeweitet wird, 
Durch diesen auOerst einfachen Verstcifungsring wird daher das 
Einsatzgebiet des erf indungsgemaOen Rohrverbinders v^esentlich 
ewcitert. Dleser Vcrsteifungsrinc: II7 kann aus Ubllchem elsen- 
haltigen Metall oder Nichteiscninolall wie Messing oder dgl. 
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bestehen, wobel die Wahl des Materials ledicllch elne Prage 
der Vertraglichkeit mlt dein Metall des AnschluBrohres I50 1st. 

Pigur 7 zelet elnen derartigen Verstelfungsrlng 1?' In elner 
Form, wle sle spezlell fUr das AnschluBende 15b elfies um- 
mantelten Rohres 15, bestehend aus elnem Metallrohr 15a und 
elnem Schutzmantel 15c, verwendet v/ird. Dieser Verstelfungs- 
rlng 17' besltzt elne zyllndrische Innenwandung, wShrend seine 
AuBenwafidung In der In der Flgur 7 darges tell ten Welse schrSg 
verlauft, wodurch eln fester Sltz des Schutzraantels 15c auf 
dem Metallrohr 15a gewahrlelstet wird. 

Der In Pigur 8a dargestellte Rohrverblnder lOOB besltzt zwel 
Bundrlnge l40a und I40'a, deren elner In elner ElnschnUrung 140 
am SuBersten Elnschubehde des Rohrverblnders angeordnet 1st, 
wahrend der andere Bundring l4o'a In elner ElnschnUrung 140 
nahe dem rUckwartlgen Abschnitt'C des Rohrverblnders eingesetzt 
1st. Zwischen belden Bundringen 1st auSerdem elne ElnschnUrung 
150 ausgeblldet. In welcher eln Dichtrlng 150b sltzt. Flgur 8b 
zelgt dieses Ausf Uhrungsbeispiel nach seiner Verblndung mlt 
elnem ujnmantelten Rohr 15. Durch die doppelte scharfkantlge 
Aufweltung oder plastlsche Tellverformung des Metallrohres 15a 
an den Stellen 15d und 15d durch die belden Rlnge 140a sowle 
140' a erglbt slch selbst dann elne unbedlngt sichere Verblndung 
zwischen dem Rohr 15 und dem Rohrverblnder lOOB, wenn auf den 
Rohrverblnder von auBen her BlegekrSfte elnwlrken. 

Der In Pigur 9 dargestellte Rohrverblnder lOOC besltzt Rund- 
sicken 100* Im rUckwSrtlgen, d.h. also Im aus dem AnschluBende 
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des Rohres herausragenden Ende C. welche elne gewlsse Bewegungs 
freihelt zwlschen zwei niitelnander zu verblndenden Rohrenden 
erlauben, Insbesondere wenn belde Rohrenden nieht genau mlt- 
einander fluchten. Ein weiterer Vorteil dieser Ausbildung 
besteht darin, daB slch hlermit auch in gewlssem Umfange Wlnkel 
verblndungen herstellen lassen, wahrend auBerdem. wenn die 
Verblndungsstelle starken Durchbiegungen ausgesetzt wlrd, dlese 
Sicken 100' derartige Biegebeanspruchungen ohne weiteres auf- 
nehmen, sodaB die feste Verbindung zwischen dem Rohrverblnder 
lOOC und einem Rohr 15 bezw. 150 an den Stellen der scharf- 
kantigen Tellverf ormung des Rohres durch derartige Biegebean- 
spruchungen nlcht geschwacht wird. 

Der Bundrlng U bezw. l4oa am fiuBersten Elnschubende elnes 
erflndungsgemHflen Rohrverbinders, kann mit normalem hydraull- 
schem Druck unter Verwendung des Sprelzkopfes 16 gemSB Plgur 11 
ohne weiteres m der gewUnschten Weise aufgeweitet werden, 
selbst wenn der Ring vollkomraen geschlossen ist. Andererseits 
kann der Bundrlng l40a auch als aufgeschnlttener Ring oder 
Spaltrlng ausgebildet werden, wobel ellerdlngs unbedlngt eln 
Dichtring 130 vorgesehen werden muB, um elne elnwandfrele 
Abdlchtung zu erreichen. Dieser Dichtring ISflt slch ohne 
weiteres so stark aufwelten, dafi auf jeden Pall die erforder- 
llche Abdlchtung gewahrleistet ist, 

wahrend m Figur 4b die Verbindung elnes ummantelten Rohres 
mit elnem nlchtunmantelten Zyllnder dargcstellt ist, zelgen 
die Flguren lOa bis 10c die Verbindung zweier ummantelter Rohre. 
in welche Jewells eln erflndungsgcinafler Rohrverblnder 10 bezw. 
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100 elngeprefit ist, Bei dem Ausfuhrungsbeisplel gemafl Pigur 10a 
1st auf die beiden aneinander anliegenden Plansche 11 der beiden 
Rohrverblnder 10 eln Ring aufgedrUckt, welcher eine Innennut in 
einer der Gesamtdlcke beider Plansche entsprechenden Breite 
aufweist. In Pigur 10b und 10c besteht dieses Verbtndungsorgan, 
mittels welchem die beiden Plansche der beiden Rohrverbindor 
zusammengepreBt werden, aus einer hlnter den einen Plansch 
greifenden Uberwurf mutter 111 mit Ihnengewinde und einer hlnter 
den anderen Plansch greifenden Bundmutter 112 mit Auflengewinde, 
Durch gegenseitige Verschraubung der beiden Telle 111 und 112 
werden die beiden Plansche 110, zwischen denen erforderlichen- 
falls noch eine Ringpackung 115 angeordnet v/ird, fest zusammen- 
gepreBt^ sodaB eine unbedingt sichere Verbindung erzielt wird. 
Ein weiteres Verbindungsorgan zeigen die Figuren lOd und lOe. 
Hierbei wird eine Art Uberwurfmutter 116 verwendet, welche 
allerdings nicht Uber den Plansch 110 hinweggreif t, sondern 
innenseitig an diesem anliegt. Dieses Teil 116 schneidet mit 
selnem Innengewinde ll6a (Pig»10e) in den Schutzmantel 15c des 
ummantelten Rohres 15^ sodaB hierdurch nicht nur dieses Teil 
116 festgehalten wird^ sondern gleichzeitig das AnschluBende 
des Rohres von auflen her im wesentlichen in der gleichen Weise 
verstelft wird, wle dies durch die Versteifungsrlnge bel den 
AusfUhrungen gemSD Pigur 6 und 7 der Pall ist. Hinter den 
Plansch 110 des mit dem ummantelten Rohr 15 zu verbindenden 
Rohres greift ein Planschring 117# durch welchen Zugbolzen 117a 
in das GegenstUck 116 eingeschraubt sind, sodaB beide Plansche 
110 fest gegeneinander gepreBt werden, wobei wiederum eine Ring- 
packung 115 zwischen beiden Flanschen angeordnet vierden kann. 
Pigur lOd zeigt aufierdem eine Abv/andlung des Rohrverbindcrs 100, 
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bel welcher im AnschluO an den Plansch llo noch eln kurzes 
RohrstUck no' ausgebildct 1st. Dieses kurze HohrstUck llO' 
wird in eine muffenartiee Erwelterung ar, Ende des anderen Rohres 
Oder Rohrvorbinders elngeschoben, wodurch einn,al elne zusStz- 
liche Abdlchtung und zum anderen eine Verbesserung der Pestlg- 
keit an der Verblndungsstelle erzielt wird. 

»a der erfindungsgem^ifie Rohrverbinder am aus den, AnsehluBende 
des Rohres herausragenden Ende elnen Plansch aufwelst, kann 
praktlsch Jede Verblndungseinrlchtung, sei es nun eine Uber- 
wurr^utter oder irgendelne andere Anordnung wahlweise ven.endet 
werden. Bescnders vortellhaft 1st dabei, daB diese Verbindungs- 
anordnungen vor dem Einpassen des Rohrverbinders in das An^^ 
BchluOende elnes Rohres auf dem Rohrverbinder aufgeschoben ' 
werden kbnnen, wodurch die Verwendung derartlger Verblnd-ungs- 
anordnungen wesentlich erleichtert wird, was bei den bisher 
Ubllchen Rohrverbindern durchaus nicht der Pall ist. 

Selbstverstandllch konnen die In den Piguren dargestellten 
und vorstehend beschriebenen AusfiU^rungsbeisplele auf die 
yerschiedenste Weise abgewandclt werden. So IJiBt slch die 
iZT rf"''' Verblndung zwischen dem Bundrlng Ua bezw. 
140a und der Innenwandung des KetaUrohres 15a noch dadurch 
yerbessern, dal3, wle dies in einlgen Piguren fUr den Bundrlng 
UOa dargectent 1st, der Bundrlng bezw. die Bundringe AuBen^ 
g wlnde aurwelsen, mlt welchem sie slch In die InnenLdung 
elngraben, wobel durch diese Gewlndegange glelchzeitig die 

Zn d ''""^ ^^'^'^^^^^^ ^--^ '^^--^Ur den 

innenbund des liundringes bezw. die ihn aufnehmcnde EinschnUrung 
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und fUr den Innenbund an der Stelle der den Dichtring aufnehmen- 
den Ringnut bezw. fUr die Einschnllrung zur Aufnalime des Dicht- 
ringes die gleichen Innendurchmesscr vorgoschen vierden, sodaf3 
die Aufweitung mittels eines entsprechcnden Aufv/eitungs- oder 
Spreizwerkzcuges, etv/a der in Figur 11 dargestellten Art, in 
einem einzigen Schritt erfolgen kann. Des weiteren braucht der 
Dichtring nicht an einer auf zuweitenden Stelle des Rohrver- 
binders angeordnet zu warden, sondern er kann auch an irgend- 
einer .^nderen Stelle eingesetzt v/erdcn, vjobei dieser Dichtring 
dann auf irgendwle andere \7eise derart zusammenpreBbar sein 
mufi, da6 sich eine unbedingte Abdichtung ergibt. 

Der erfindungsgemSfie Rohrverbinder kann insbesondere bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemSB Pigur 2a als GuGstuclc hergestellt 
werden, oder er kann auch aus einem entsprechenden Rohrstuck, 

zweckmaBigerweise aus nichtrostendem Me tall, in die Jewells 

gewUnschte Form gepreBt werden. 
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